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(54) Title: DEVICE FOR JOINING AT LEAST TWO ELEMENTS 

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUM VERBINDEN VON WENIGSTENS ZWEI ELEMENTEN 
(57) Abstract 

A device is disclosed for joining at least two elements. One element has 
a pin (1) and the other element has a reception (2) for the pin (1). At least one 
circumferential area of the pin (1) has at least one cam (5) that radially pro- 
jects over an imaginary cylindrical surface (4) and the reception has in its cir- 
cumferential direction a number of grooves (8) corresponding to the number 
of cams (5) and which radially deepen an imaginary cylindrical surface (7). 
The cams (5) and grooves (8) are designed as wedge profiles whose wedging 
surfaces (6, 9) substantially follow the path of a logarithmic spiral with re- 
spect to the axis of the pin ( 1) or reception (2). The pitch of cooperating wedg- 
ing surfaces (6, 9) has the same value and is so flat that when the cooperating 
wedging surfaces (6, 9) contact each other following an increase in the joining pressure, a self-locking, clearance-free frictional 
engagement is ensured between the pin (1) and the reception (2), independently of the direction of rotation and of the stress direc- 
tion, both radial and axial. 

(57) Zusammenfassung 

Es wird eine Vorrichtung zum Verbinden von wenigstens zwei Elementen, bei welcher das eine Element einen Stift (1) und 
das andere Element eine Aufnahme (2) for den Stift (1) aufweist, wenigstens ein Bereich des Stiftes (1) in dessen Umfangsrich- 
tung mindestens emen, eine gedachte Zylinderfiache (4) radial Qbersteigenden Nocken (5) und die Aufnahme in deren Umfangs- 
nchtung eine den Nocken (5) entsprechende Anzahl von, eine gedachte Zylinderfiache (7) radial vertiefenden Nuten (8) aufweist 
und die Nocken (5) und Nuten (8) in Form von Keilprofilen ausgebildet sind, deren Keilfiachen (6, 9) im wesentlichen dem Ver- 
lauf einer loganthmischen Spirale bezOglich der Achse von Stift (1) bzw. Aufnahme (2) folgen, wobei die Steigung zusammenwir- 
kender Keilfiachen (6, 9) einen gleiche Betrag aufweist und so flach ausgebildet ist, daB aufgrund einer bestimmbaren Relativbe- 
wegung zwischen Stift (I) und Aufnahme (2) nach erfolgter BerOhning der zusammenwirkenden Keilfachen (6, 9) durch Aufbau 
eines Fugendrucks, somit spielfrei, ein selbsthemmender ReibschluB, unabhangig vom Drehsinn und der Belastungsrichtung in 
radialer sowie axialer Richtung zwischen Stift (1) und Aufnahme (2) gegeben ist. 
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Beschreibung 

Vorrichtung zum Verbinden von wenigstens 
zwei Elementen 

5 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verbinden von wenigstens 
zwei Elementen wie sie im Anspruch 1 beschrieben ist. 

10 Bekannte Vorrichtungen solcher Art sind beispielsweise Druckknopfe, 
Gewindeschrauben, einrastende oder einschnappende Verbindungen. 
Die bekannten Vorrichtungen weisen verschiedenste Nachteile auf, so 
konnen sie teilweise nur geringe Krafte in radialer und/oder axiaier Rich- 
tung aufnehmen oder sie sind in ihrem Aufbau kompiiziert und deshalb 

15 teuer in der Herstellung. 

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Ver- 
binden von wenigstens zwei Elementen vorzuschlagen, die einfach und 
kostengunstig herstellbar ist, eine einfache Handhabung aufweist und 
20 daneben groRe Krafte in axiaier sowie radialer Richtung aufnehmen kann. 

Die Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angegebenen Merkmale 
gelost. 

25 Die vorgeschlagene Vorrichtung ist somit gewindelos, jedoch jederzeit 
losbar, wenn das angreifende Drehmoment den ReibschluB/FormschluB 
uberwindet. Die in axiaier Richtung sowie beidseits in radialer Richtung 
iibertragbaren Krafte sind neben dem Material und der Oberflachenbe- 
schaffenheit der Keilflachen insbesondere von dem Betrag der Relativver- 
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drehung zwischen Stift und Aufnahme - nach erfolgter Beruhrung der 
zusammenwirkenden Keiiflachen - abhangig. Zum Verbinden der beiden 
Gegenstande muS der Stift in die Aufnahme eingesetzt werden, so da& 
die zusammenwirkenden Keilprofile einander gegenuberiiegen und sich 
5 beruhren. Sofern nach dem Eingreifen des Stiftes in die Aufnahme ein 
Spalt zwischen gegenuberliegenden Keilprofilen vorhanden ist, bedarf es 
zunachst einer ersten Relativverdrehung zwischen Stift und Aufnahme, 
um den Spalt zu schlieSen, so daB sich die zusammenwirkenden Keii- 
flachen beruhren. Danach bedarf es einer weiteren, abhangig von den 

1 0 zu ubertragenden Kraften und insoweit bestimmbaren Relativverdrehung 
zwischen Stift und Aufnahme, um den angestrebten seibsthemmenden 
ReibschluB zu erreichen. Unabhangig vom Orehsinn konnen dann in 
radialer sowie in axialer Richtung spielfrei erhebliche Krafte ubertragen 
werden, ohne daS sich die Elemente dabei voneinander iosen. Der Pol 

1 5 bzw. Koordinatenursprung der logarithmischen Spirale, die den Verlauf 
der Keiiflachen festlegt, befindet sich dabei in der Achse des Stiftes 
bzw. der der Aufnahme. Die Vorrichtung kann, bezogen auf Steigung 
und/oder Spiel, so ausgelegt werden, daS ab bestimmten zwischen Stift 
und Aufnahme auftretenden Kraften der Stift in der Aufnahme durch- 

20 rutscht, was als Sicherung gegen Materialschaden dienen kann. Wird 
die Vorrichtung so ausgebildet, da& ein Durchrutschen nicht moglich ist, 
endet die Relativbewegung dann, wenn das eingeleitete Drehmoment 
den Reibschlufl zwischen Stift und Aufnahme nicht mehr uberwinden 
kann. Der Verlauf der Keiiflachen in Form einer logarithmischen Spirale 

25 hat zur Folge, dafi sich bei Beruhrung gegenuberliegender Keiiflachen alle 
Punkte der Keiiflachen gleichzeitig beruhren und zu tragen beginnen. Im 
Querschnitt gesehen erfolgt also eine linienformige Beruhrung und nicht 
etwa nur eine punktformige. Vorzugsweise sind in Umfangsrichtung ' 
jeweils drei hintereinander angeordnete Keilprofile am Stift und an der 
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Aufnahme vorgesehen. Bei einer Relativbewegung zwischen Stift und 
Aufnahme fuhrt dies zu einer Zentrierung zwischen den vorgenannten 
Elementen. Die Keilprofiie eines jeden Elementes konnen dabei um den 
Umfang gesehen luckenlos Oder voneinander beabstandet angeordnet 
5 sein. Zu der aus wenigstens zwei Elementen bestehenden vorgeschla- 
genen Vorrichtung konnen noch weitere Gegenstande hinzutreten und 
zwar so, daS die vorgeschlagene Vorrichtung zwischen diesen Elemen- 
ten auch ein Verbinden jener Gegenstande bewirkt. Daneben kann eines 
der beiden Elemente, insbesondere die Aufnahme, jedoch auch in einem 
10 dieser Gegenstande integriert sein, so da& die vorgeschlagene Vorrich- 
tung dann aus dem Stift und einem Gegenstand mit Aufnahme besteht. 
Entsprechendes gilt auch fur den Stift, wobei Stift und/oder Aufnahme 
mit diesen Gegenstanden insbesondere auch einstuckig verbunden sein 
konnen. 

15 

ZweckmaBig kann daneben die sektorartige Anordnung der Keilprofiie 
wenigstens tiber axiaie Bereiche des Stiftes und/oder der Aufnahme sein. 

Um das Eingreifen des Stiftes in die Aufnahme zu erleichtern, kann nach 
20 deren Eingriff ein Spalt zwischen den sich gegenuberliegenden Keilprofi- 
len vorhanden sein. Um diesen Spalt zu schlieSen und zu einer Anlage 
der sich gegenuberliegenden Keilflachen zu gelangen, bedarf es lediglich 
einer Relativbewegung bzw. einer Verdrehung zwischen Stift und Auf- 
nahme. Dabei geht ein Teil der Beruhrungsflachen der sich gegeniiber- 
25 liegenden Keilflachen verloren, der dann nicht mehr zur Selbsthemmung 
beitragen kann, aber von geringem Betrag ist. 

Die logarithmische Spirale ist zwar die mathematisch exakte Kurvenform, 
die die angestrebte Beruhrung gegenuberliegender Keilflachen in samtli- 
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chen Punkten bedingt. In der Praxis kann die Beruhrung uber die gesam- 
te Keilflache aber auch von Kurven erreicht werden, die der logarithmi- 
schen Spirale mehr Oder minder angenahert sind. Geringe Abweichun- 
gen kdnnen namlich durch die eiastische und/oder plastische Verform- 
5 barkeit des Materials der Keilflachen ausgeglichen werden. Insoweit 
kann der Verlauf der logarithmischen Spirale auch durch mehrere Krum- 
mungskreise erzeugt werden, die gegenuberder Achse des Stiftes bzw. 
der Aufnahme versetzte Kreismittelpunkte aufweisen. Es kdnnen also 
auch Kreisbdgen mit Radien, Zentren und Zentriwinkeln gefunden wer- 
10 den, die bei nach ihnen geformten Keilflachen nur unmerkliche Abwei- 
chungen vom Verlauf einer logarithmischen Spirale aufweisen. 

Die bevorzugte Steigung der Keilflachen zur Erlangung des angestrebten 
selbsthemmenden Reibschlusses liegt zwischen 1 :5 und 1 :5O0, vorzugs- 
15 weise zwischen 1:20 und 1:100. Bei daruber- bzw. darunterliegenden 
Steigungen kann der angestrebte selbsthemmende ReibschluB nicht 
mehr erreicht werden, weii entweder ein zu fruhes Durchrutschen des 
Stiftes in der Aufnahme stattfindet Oder die Relativbewegung gar nicht 
mehr moglich ist. 

20 

Der Stift kann einen radialen Vorsprung wie einen Kopf, eine Buchse, 
eine Nase Oder dergleichen Vorsprung, ggf. zusatzlich auSen mit einem 
Gewinde versehen, oder an ihm festgesetzte Teile wie einen Klemmring, 
eine Klemmscheibe oder dergleichen Teile aufweisen. Daneben kann der 
25 Stift auch an Platten, Bauteilen oder dergleichen angeordnet oder mit 
ihnen einstuckig verbunden sein. 

Die der Aufnahme zugewandte Unterseite des radialen Vorsprungs des 
Stiftes sowie der gegenuberliegende Bereich der Aufnahme kdnnen einen 
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Oder mehrere Keile mit konstanter Steigung aufweisen. Diese Ausfuh- 
rungsform dient der Einieitung von Vorspannkraften in den Stift, d.h. 
einer Vorspannkraft in Langsrichtung des Stiftes zwischen der Auf nahme 
und dem Stift. 1st der radiale Vorsprung beispieisweise als kreisrunder 
5 Kopf ausgebildet, stellt sich die der Aufnahme zugewandte Unterseite 
dieses radialen Vorsprunges als Kreisring dar. Die angesprochenen Keile 
mit konstanter Steigung erstrecken sich dann in Umfangs- bzw. radialer 
Richtung dieses Kreisringes. Der Bereich der Aufnahme, an welchem die 
Unterseite des radialen Vorsprunges des Stiftes anliegt, weist ebenfalis 

1 0 Keile mit konstanter Steigung auf, deren Anzahl und Steigung den Keilen 
der Unterseite des radialen Vorsprunges entspricht. Beim Einfugen des 
Stiftes in die Aufnahme liegen die Keilfiachen der sich gegenuberliegen- 
den Keile der Unterseite einerseits und der Aufnahme andererseits voil- 
flachig aneinander. Bei einer Relativverdrehung des Stiftes in der Auf- 

1 5 nahme gleiten die Keilfiachen dieser 

Keile aufeinander und bedingen eine axiale Relativverschiebung zwischen 
Stift und Aufnahme, d.h. ein Heraustreten des Stiftes aus der Aufnah- 
me. Gleichzeitig wird aber in der bereits erlauterten Weise der selbst- 
hemmende Reibschluli bewirkt, der die Aufnahme axialer Krafte zwi- 

20 schen Stift und Aufnahme zu Folge hat. Die Keilprof ile von Stift und Auf- 
nahme sowie die Keile der Unterseite des radialen Vorsprungs und die 
des gegeniiberliegenden Bereichs der Aufnahme sind so aufeinander 
abgestimmt, da& bei einer bestimmten Relativverdrehung zwischen Stift 
und Schraube einerseits der gewunschte selbsthemmende ReibschluS 

25 und andererseits die gewunschte Vorspannkraft zwischen Stift und 
Aufnahme gegeben sind. Der Vorschlag der Anordnung dieser Keile mit 
konstanter Steigung ermoglicht demnach das Aufbringen einer Vor- 
spannkraft zwischen Stift und Aufnahme bei der vorgeschlagenen Vor- 
richtung, obwohl diese kein Gewinde aufweist. Bekanntlich entsteht eine 
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Vorspannkraft bei den ublichen Schraubverbindungen, wenn die Schrau- 
be in das entsprechende Gewinde bis zum Anschlag eingeschraubt und 
dort mit einem bestimmten Drehmoment festgelegt wird. Eine konstante 
Steigung des bzw. der Keile ist fur diese zusatzliche Ausfuhrungsform 
5 erforderlich, urn ein vollflachiges Anliegen der sich gegenuberliegenden 
Keilflachen zu erreichen. 

Der Stift kann aber auch als Bolzen und die Aufnahme als Mutter ausge- 
bildet sein. Es kann dann von einem gewindelosen Schraubenbolzen und 

10 einer gewindelosen Schraubenmutter gesprochen werden, also einer 
klassischen Schraub- bzw. Schrauben-/Mutterverbindungohne Gewinde. 
Samtliche von den Schrauben bzw. Schrauben-/Mutterverbindungen 
bekannte Eigenschaften werden von dieser bevorzugten Ausfuhrungs- 
form ebenfalls erfullt. Eine Einleitung der Vorspannkrafte ist durch beson- 

1 5 dere Kopfformen mdglich. 

Die vorgeschlagene Vorrichtung kann auch als Sicherungseinrichtung fur 
gewdhnliche, Gewinde aufweisende Schraubverbindungen, also als 
Schraubsicherung dienen. Sofern diese bekannten Verbindungen Ruttel- 

20 kraften ausgesetzt sind, besteht die Gefahr des Losens der Schrauben- 
mutter von der Schraube. Um dies zu verhindern, kann der vorgeschla- 
gene Stift als Ansatzstuck, vorzugsweise einstuckig, mit einer gewohnli- 
chen Gewindemutter verbunden sein und dabei eine Durchbohrung mit 
einem der Gewindemutter entsprechendem Gewinde aufweisen. Auf 

25 den Stift kann dann mit einem vorbestimmten Drehmoment die Auf- 
nahme, insbesondere in Form einer Mutter, aufgebracht werden, um die 
Gewindegange der Durchbohrung an das Schraubengewinde anzupres- 
sen. Die Sicherungseinrichtung kann auch auf andere Weise erfoigen, 
indem am freien Ende einer ublichen Gewindeschraube Oder eines Ge- 
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windebolzens in Axialrichtung eine Aufnahme im Sinne der vorgeschlage- 
nen Vorrichtung vorgesehen wird, in die dann ein mit den entsprechen- 
den Keilprofilen versehener Stift eingesetzt wird. Durch Verdrehen des 
Stiftes weitet sich das freie Ende der Gewindeschraube und pre&t das 
Gewinde in diesem Bereich nach auSen in das Gewinde einer dort an- 
geordneten Schraubenmutter zu deren Sicherung. Diese Sicherungs- 
einrichtung stellt dabei prinzipiell die Umkehrung der zuvor geschilderten 
Sicherungseinrichtung dar. 

Die Aufnahme kann auch als elastisch Oder elastisch-pia-stisch aufweit- 
bare und/oder geschlitzte Hulse ausgebildet sein. Der Auftenumfang der 
Hulse kann dabei prinzipiell beliebig konfiguriert, insbesondere zylin- 
derformig ausgebildet sein. Die Hulse wird zu deren Verspannung in ein 
Bauteil Oder dergleichen eingesetzt, wobei zwischen Hulse und Bauteil 
ein Spalt vorhanden sein kann oder auch eine Passung vorliegt. Sobald 
der Stift in das Innere der Hulse eingesteckt und nach Beruhrung der 
Keilflachen eine weitere Relativbewegung zwischen Stift und Hulse 
erfolgt, verspannt sich durch die elastische Aufweitbarkeit und/oder die 
vorgesehenen Schlitze die Hulse, urn sich in der Bohrung selbsthemmend 
zu verspannen. Die Hulse kann mehrfach parallel zu deren Achse ge- 
schlitzt sein. Die Schlitze konnen auch die gesamte Hulsenlange durch- 
greifen. 

Zur Begrenzung der Relativverschiebung zwischen Stift und Aufnahme 
konnen der Stift und die Aufnahme zusammenwirkende Drehanschlage 
aufweisen. Solche Drehanschlage verhindern eine Zerstorung des Mate- 
rials und/oder konnen einer vorbestimmten Lage von Stift zu Aufnahme 
dienen. 


10 


15 


20 
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Sofern der Stift als PaSstift und die Aufnahme als PaSbohrung ausgebil- 
det sind, kann der vorgeschlagene Gegenstand auch als Vorrichtung zum 
Paftzentrieren und/oder PaBverbinden verwendet werden. Die Aufnahme 
kann dabei als Pa&dubelhulse entsprechend der oben erlauterten Hulse 
5 ausgebildet sein. 

Die vorgeschlagene Vorrichtung kann als Spreizdiibel eingesetzt werden, 
wenn der Stift als Dubelkern und die Aufnahme als Dubelhuise ausgebil- 
det sind. Die Dubelhuise an sich kann grundsatzlich wieder wie die oben 
1 0 beschriebene Hulse ausgebildet sein. Das Pal&zentrieren und/oder PaRver- 
binden erfolgt durch Relativverdrehung von Stift und Aufnahme. 

Die vorgeschlagene Vorrichtung kann zum insbesondere losbaren Befesti- 
gen von Griffen an Gegenstanden dienen, wenn der Stift an einem 
1 5 entsprechenden Griff und die Aufnahme an einem Grifftrager angeordnet 
sind. Bei den Griffen kann es sich beispielsweise um Turgriffe, Griffe 
von Kochtopfen Oder auch Griffe von Deckeln fur Geschirr oder Fenster 
handeln sowie alle weiteren Griffe, wie z.B. bei Werkzeug- oder Mobel- 
griffen. 

20 

Der Stift kann aber auch als Socket einer Gluhbirne oder einen ahnlichen 
lichterzeugendenTeil, der als der eine elektrische Kontakt dient, und die 
Aufnahme als Fassung zum mechanischen und elektrischen AnschluB 
der Gluhbirne ausgebildet sein. 

25 

Die vorgeschlagene Vorrichtung wird anhand der nachfolgenden Figuren 
noch naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darsteliung der Aufnahme, 
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Fig. 2 eine perspektivische Darstellung des Stiftes, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch den Stift und die Aufnahme nach 
dem Einsetzen des Stiftes in die Aufnahme, 

5 

Fig. 4 einen Querschnitt gemaB Fig. 3 nach einer Relativverschie- 
bung zwischen Stift und Aufnahme, 

Fig. 5 bis 10 verschiedene Ausfuhrungsformen der vorgeschlagenen 
10 Vorrichtung in Langsschnitten, 

Fig. 11 eine Ausfuhrungsform der vorgeschlagenen Vorrichtung zur 
Sicherung einer Gewindemutter im Querschnitt, 

15 Fig. 12 bis 14 drei unterschiedliche Ausfuhrungsformen der vorge- 
schlagenen Vorrichtung in Form von PaSverbindungen im 
Langsschnitt, 


20 


Fig. 1 5 einen Langsschnitt durch eine Dubel-PaRverbindung, 

Fig. 16 einen Langsschnitt durch eine andere Ausfuhrungsform 
einer Dubel-PaRverbindung, 


Fig. 1 7 eine perspektivische Ansicht einer Aufnahme in Form einer 
25 Dubelhulse, 

Fig. 18 einen Querschnitt durch eine Dubelhulse und einen Dubel- 
kern nach deren Ineinanderstecken, 
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5 

Fig. 21 
Fig. 22 

10 

Fig. 23 

15 Fig. 24 

Fig. 25 
20 Fig. 26 

Fig. 27 

25 

Fig. 28 
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einen Querschnitt gemaB Fig. 18 nach einer Relativver- 
schiebung zwischen Dubelhiilse und Dubelkern, 

einen Langsschnitt durch eine Ausfiihrungsform einer Du- 
belhiilse, 

eine Draufsicht auf die Oubeihuise gemaB Fig. 20, 

einen Querschnitt durch die Dubelhiilse gemaB Fig. 20 
entlang der Linie A- A, 

einen Querschnitt durch die Dubelhiilse gemaB Fig. 20 
entlang der Linie B-B, 

die Ansicht eines Dubelkerns fur die Dubelhiilse gemaB Fig. 
20, 

eine Draufsicht auf den Dubelkern gemaB Fig. 24, 

einen Langsschnitt durch einen montierten Klebe-Spreiz- 
Anker, 

eine teilweise geschnittene Darstellung der vorgeschlage- 
nen Vorrichtung als Befestigung eines Griffes an einem 
Topf, 

eine teilweise geschnittene Darstellung der vorgeschlage- 
nen Vorrichtung als Befestigung eines Griffes an einem 
anderen Topf, 
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Fig. 29 eine teilweise geschnittene Darstellung der vorgeschlage- 
nen Vorrichtung als Befestigung eines Griffes an einem 
Deckelgriff, 

5 Fig. 30 eine teilweise geschnittene Darstellung der vorgeschlage- 
nen Vorrichtung als Befestigung eines Griffes an einem 
Pfannengriff, 

Fig. 31 eine teilweise geschnittene Draufsicht auf die vorgeschlage- 
10 ne Vorrichtung in Form eines Turschlosses mit zwei Griffen, 

Fig. 32 eine teilweise geschnittene Draufsicht auf die vorgeschlage- 
ne Vorrichtung in Form eines anderen Turschlosses mit 
zwei Griffen, 

15 

Fig. 33 einen Langsschnitt durch eine vorgeschlagene Vorrichtung 
mit einer Drehsperre, 

Fig. 34 ein Querschnitt durch den Gegenstand der Fig. 33 entlang 
20 der Linie VII-VII, 

Fig. 35 einen Querschnitt durch eine andere Ausfuhrungsform einer 
Drehsperre, 

25 Fig. 36 eine Draufsicht auf den Gegenstand der Fig. 35, 
Fig. 37 einen Schnitt eines Teiles aus Fig. 36, 
Fig. 38 eine weitere Ausfuhrungsform einer Drehsperre im Quer- 
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schnitt nach dem Einsetzen des Stiftes in die Aufnahme, 

Fig. 39 einen Querschnitt durch die Vorrichtung gemaR Fig. 38 
nach einer Relativverschiebung zwischen Stift und Auf- 
5 nahme. 

Fig. 40 eine Draufsicht auf den Sockei einer Gluhbirne gemaft Fig. 
41 und 

10 Fig. 41 eine Ansicht der vorgeschlagenen Vorrichtung an einer 

Gluhbirne. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen in perspektivischer Ansicht die beiden Elemente 
der vorgeschlagenen Vorrichtung, namlich einen Stift 1 (Fig. 2) sowie 

15 eine Aufnahme 2 (Fig. 1). Die Aufnahme ist in einem Gegenstand 3 
angeordnet, der als Sechskantmutter ausgebildet ist. Wenigstens in 
einem Bereich, nachdem der Stift 1 in die Aufnahme 2 eingeschoben 
worden ist, weist der Stift 1 beziigiich einer gedachten Zylinderflache 
bzw. eines gedachten Zylinderkerns 4 je drei gieiche, uber den Zylin- 

20 derkern 4 vorspringende Nocken 5 auf, deren Keilflachen 6 flach anstei- 
gen und von dem hochsten Punkt aus steil zum tiefsten Punkt des 
benachbarten Nockens 5 bzw. auf den Zylinderkern 4 abfallen. Die 
Nocken 5 bilden somit ein konvexes Keilprofil. Die Aufnahme 2 weist 
beziigiich einer gedachten Zylinderflache bzw. einer gedachten Zylin- 

25 derbohrung 7 drei Nuten 8 auf, deren Keilflachen 9 flach abfallen und 
von ihrem tiefsten Punkt steil zum hochsten Punkt der benachbarten Nut 
8 bzw. auf die Zylinderbohrung 7 ansteigen. Die Nut 8 bildet somit ein 
konvexes Keilprofil, wobei die Anzahl der Nuten 8 denen der Nocken 5 
entspricht. Die Keilflachen 6, 9 der Nocken 5 bzw. der Nuten 8 weisen - 
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im Querschnitt gesehen - den Verlauf einer logarithmischen Kurve auf, 
deren Pol in der Achse des Stiftes 1 bzw. der Aufnahme 2 angeordnet 
ist. Somit ist die Steigung dieser Keilflachen 6, 9 in alien Punkten ent- 
lang ihres Verlaufs gleich und gleichbleibend. 

Fig. 3 zeigt im Querschnitt den Stift 1 und die Aufnahme 2 nach einem 
Einstecken des Stiftes 1 in die Aufnahme 2. Urn dieses Ineinanderfiigen 
zu erleichtern, ist zwischen den gegeniiberliegenen Keilflachen 6, 9 des 
Stiftes 1 bzw. der Aufnahme 2 ein Spalt 10 belassen. Der Spalt 10 ist 
wesentlich geringer als die Differenz zwischen dem Abstand des hoch- 
sten Punktes der Keilflache 6 des Stiftes 1 und dem Abstand des hoch- 
sten Punktes der Keilflache 9 der Aufnahme 2, gemessen an einer ge- 
meinsamen Langsachse 11 des Stiftes 1 und der Aufnahme 2. Die 
Breite des Spaltes 1 0 bestimmt neben der Steigung der Keilprofile bzw. 
Keilflachen 6, 9 sowie deren Anzahl auch das radiale MaS, urn das sich 
die Keilflachen 6, 9 Qberdecken, was wesentlich die Moglichkeit oder die 
Verhinderung eines Uberspringens von Nuten 8 und Nocken 5 bei einer 
Relativverschiebung zwischen Stift 1 und Aufnahme 2 zur Erzeugung 
des selbsthemmenden Reibschlusses bestimmt. Sofern das Obersprin- 
gen beispielsweise als Sicherung gegen ein Abdrehen des Stiftes 1 
gewiinscht ist, muli u.a. auch die Elastizitat des Materials der Keilprofile 
mit einbezogen werden. Zum Verbinden von Stift 1 und Aufnahme 2 
wird zunachst der Stift 1 in die Aufnahme 2 eingefuhrt. Danach folgt 
eine Relativverschiebung zwischen Stift 1 und Aufnahme 2 durch Dre- 
hung, urn zunachst den Spalt 10 zwischen den sich gegenuberliegenden 
Keilflachen 6, 9 zu entfernen. In diesem Zustand beriihren sich die 
Keilflachen 6, 9 der gegenuberliegenden Keilprofile, wobei durch die 
Verwendung von jeweils drei hintereinanderliegenden Keilprofilen eine 
Zentrierung des Stiftes 1 in der Aufnahme 2 spielfrei erfolgt. 
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Danach erfolgt eine weitere Relativverschiebung zwischen Stift 1 und 
Aufnahme 2 durch Drehung in die Befestigungsstellung, wobei eine 
elastische Verformung der Keilprofile durch Fugendruck erfolgt, was 
einen selbsthemmenden ReibschluS zwischen Stift 1 und Aufnahme 2 
5 zur Folge hat, wie dies in Fig. 4 gezeigt ist. Fig. 4 konnte auch die 
Stellung nach Entfernung des Spaites 10 und vor Erzeugung des selbst- 
hemmenden Reibschlusses darstellen, da die elastische Verformung 
zeichnerisch nicht dargestellt werden kann. Die nach erfoigter elasti- 
schen Verformung zur Verfugung gestellte Verbindung wird auch wieder 

1 0 losbar, wenn mit entgegengesetztem Drehsinn ein Losemoment aufge- 
bracht wird, weiches den ReibschluR oder einen sich einstellenden 
FormschluS uberwinden kann. Der Winkel, uber den das Verdrehen bzw. 
die Relativverschiebung nach Beriihrung der Keilflachen 6, 9 erfolgt, 
hangt vom Spiel, d.h. von der Breite des Spaites 10 zwischen den ge- 

15 geniiberliegenden KeilflSchen 6 und 9, den Werkstoffkennwerten des 
Materials, der Elastizitat des Materials der Keilprofile, vom aufgebrachten 
Drehmoment, von der Steigung sowie der Anzahl der Keilprofile und ggf . 
weiteren Parametern ab. Die so zur Verfugung gestellte Verbindung 
weist meist einen flachen Momentenverlauf uber den Drehwinkel auf , so 

20 daS das erreichte Lastmoment - solange ausreichender ReibschluB bzw. 
FormschluS besteht - nicht wesentlich vom vorgesehenen Wert ab- 
weicht, wenn der vorgesehene Drehwinkel uber- oder unterschritten 
wird. Diese grundlegende Ausgestaltung betrifft auch alie nachfolgend 
beschriebenen Ausfuhrungsformen. 

25 

Fig. 5 zeigt eine Ausfuhrungsform der vorgeschlagenen Vorrichtung, 
wobei der Stift 1 mit einem Kopf 12 versehen ist, an welchem ein 
Werkzeug zum Verdrehen des Stiftes 1 angesetzt werden kann, bspw. 
ein Sechskantschlussel, wobei der Kraftantrieb in seiner Form frei wahl- 
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bar ist. Auf das freie Ende des Stiftes 1 ist beabstandet vom Kopf 12 
die Aufnahme der vorgeschlagenen Vorrichtung in Form einer Keilprofil- 
mutter 13 angeordnet, die an ihrem Umfang ebenfails zum Ansatz eines 
Werkzeugs eine entsprechende Konfiguration aufweist. Zwischen dem 
Kopf 12 und der Mutter 13 sind zwei zu verbindende Teile 14, 15 in 
Form von beispielsweise Platten angeordnet. Dazu weisen die Teile 14, 
1 5 Bohrungen ohne Keilprofile auf, die fluchtend iibereinander angeord- 
net sind. Der Stift 1 greift durch diese Bohrungen, wobei die Keilprofil- 
mutter 1 3 wie bei einer Schrauben-ZMutterverbindungauf das freie Ende 
des Stiftes aufgesteckt wird. Mittels entsprechender Werkzeuge erfolgt 
eine Relativverdrehung zwischen dem Stift 1 und der Mutter 13, bis 
deren Keilprofile den gewiinschten selbsthemmenden ReibschiuK erzeu- 
gen. Die Teile 14, 15 konnen dabei mit Oder ohne Spiel zwischen dem 
Kopf 12 und der Mutter 13 angeordnet sein. 

Die Fig. 6 und 7 zeigen Ausfuhrungsformen, bei denen die Aufnahme der 
vorgeschlagenen Vorrichtung in einem Teilelement 16 angeordnet ist, 
welches beispielsweise mittels Nieten 1 7 in einem festzulegenden Teil 
1 5 befestigt ist, wobei Teilelement 1 6 als Aufnahme 2 selbst als Niet 
ausgebildet sein kann. Der Stift 1 entspricht im wesentlichen dem in 
Fig. 5 beschriebenen. Fig. 6 zeigt, wie durch einen innen mit Keilprofilen 
versehenen Sicherungsring 18 der Stift 1 unverlierbar an dem Teil 14 
gesichert werden kann. Die gleiche Wirkung kann mit einem Federring 
19 gemaS Fig. 7 erreicht werden. Fig. 7 zeigt auch, wie mittels zwi- 
schen dem Kopf 12 des Stiftes 1 und dem Teil 14 eingelegter Tellerfe- 
dern 20 die Teile 14 und 15 unter Federspannung gegeneihander ge- 
druckt gehalten werden konnen. 

In Fig. 8 ist eine Ausfuhrungsform gezeigt, bei welcher die Aufnahme 
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der vorgeschlagenen Vorrichtung in dem den Kopf 12 des Stiftes 1 
abgekehrten, zu verbindenden Teil 1 5 angeordnet ist, so dad ein weite- 
res, die Aufnahme 2 aufweisendes Teil entfallen kann. Der Stift 1 
durchgreift die glatte Bohrung des Teils 14 sowie die die Aufnahme 
enthaltende Bohrung des Teils 15, wobei der Stift 1 zum Beispiel uber 
einen Schlitz 21, also eine Angriffsstelle fur ein Drehwerkzeug, ahnlich 
wie eine Gewindeschraube, bis zum selbsthemmenden ReibschluS 
verdreht wird. 

So wie die Keitprofile der Aufnahme gemaS Fig. 8 unmittelbar an einem 
der zu verbindenden Teile 14, 15 angeordnet sein konnen, ist dies auch 
fur das Keilprofil des Stiftes 1 moglich. GemaB der Ausfuhrungsform in 
Fig. 9 ist der Stift 1 samt seinen Keilprofilen an dem, beispielsweise aus 
Kunststoff hergestellten Teil 1 4 angeformt. Die ubrigen Teile entspre- 
chen dabei den zuvor beschriebenen Teilen der Fig. 5 bis 8. 

Fig. 10 zeigt eine Ausfuhrungsform der vorgeschlagenen Vorrichtung, 
bei der das Keilprofil der Aufnahme in einem hulsenformigen Ansatz 22 
eines Teilelements 23 angeordnet ist, welches zu dem den Stift 1 auf- 
weisenden Teilelement 24 komplementar ausgebildet ist. Die flach 
gewolbten Stirnflachen der Teiielemente 23, 24 weisen zum Beispiel 
Schlitze 21 auf, an denen wiederum Werkzeuge zum gegenseitigen 
Verdrehen der beiden Teiielemente 23, 24 angreifen konnen. Zum 
Verbinden der Teile 14 und 15 werden die beiden Teiielemente 23, 24 
in die Bohrungen der Teile 14, 15 sowie der Stift 1 und die Aufnahme 2 
dabei ineinander gesteckt. AnschlieSend werden die beiden Teiielemente 
23, 24 bis zum ReibschluS gegeneinander verdreht. Insoweit konnen 
der Stift 1 und/oder die Aufnahme 2 (Fig. 1 bis 4) auch, insbesondere 
einstuckig, mit zu verbindenden Teilen 14, 15 verbunden sein Oder 
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zwischen Stift 1 und/oder Aufnahme 2 beliebige Teile angeordnet bzw. 
verbunden werden. 

Fig. 11 zeigt eine bevorzugte Verwendung der vorgeschlagenen Vor- 
5 richtung ais Sicherung gegen ein Loslosen ublicher Gewindemuttern bei 
auftretenden Schwingungen bzw. Ruttelkraften. Eine Gewindemutter 
110 mit einem Gewinde 112 weist dazu ein angeformtes Ansatzstuck 
114 auf. Das Ansatzstuck 114 entspricht dem Stift der vorgeschlage- 
nen Vorrichtung und weist eine Durchgangsbohrung mit einem der 

10 Gewindemutter 110 entsprechenden Gewinde 112 auf, so da& das 
Gewinde 112 durchgangig ausgebildet ist. Am AuBenumfang des An- 
satzstiickes 114 sind die beschriebenen Keilprofile angeformt. Vorzugs- 
weise ist die Gewindemutter 110 mit dem Ansatzstuck 114 einstuckig 
verbunden. In ublicher Weise wird die so ausgebildete Gewindemutter 

15 110 auf das nicht dargestellte Ende eines Gewindeboizens bzw. dessen 
Gewinde aufgeschraubt. Die Sicherung erfolgt uber einen Sicherungs- 
ring 1 1 6, der eine Durchbohrung 1 1 8 aufweist. Die Durchbohrung 1 1 8 
stellt die Aufnahme der vorgeschlagenen Vorrichtung dar, die dazu am 
Innenumfang Keilflachen aufweist, welche mit den Keilflachen des 

20 AuSenumfangs des Ansatzstiickes 114 zusammenwirken. Auf die 
bereits oben geschiiderte Art und Weise wird das als Stift dienende 
Ansatzstuck 114 in die als Aufnahme dienende Durchbohrung 118 
eingeschoben. AnschlieSend wird der Sicherungsring 1 1 6 relativ zum 
Ansatzstuck 114 verdreht bis die sich gegenuberliegenden Keilflachen 

25 aneinanderliegen. Durch weiteres Relativverdrehen des Sicherungsrings 
116 in bezug auf das Ansatzstuck 114 wird der angestrebte selbst- 
hemmende ReibschluR erreicht. Dabei werden die Gewindegange des 
Gewindes 112 des Ansatzstiickes 114 in die Gewindegange des nicht 
dargestellten Gewindes des Gewindeboizens eingedruckt, so daS samtli- 
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che in diesem Bereich befindlichen Gewindegange zu tragen anfangen. 
Ein Losriitteln der Gewindemutter 110 aufgrund groSer Schwingungen 
bzw. Ruttelkrafte kann durch die vorgeschlagene Konstruktion sicher 
verhindert werden. Daneben kann das Material des Ansatzstuckes 114 
5 sich von dem der Gewindemutter 110 unterscheiden, urn eine noch 
bessere Anlage der einzeinen Gewindegange in diesem Bereich zu er- 
reichen. Aus den gleichen Grunden kann das Ansatzstuck 114 auch 
Langsschlitze in Richtung der Langsachse 1 20 aufweisen. Der Au&en- 
umfang des Sicherungsrings 116 kann zum Angriff eines Werkzeugs 
10 beispieisweise ais Sechskant ausgebiidet sein. 

Die Fig. 12 bis 16 zeigen die Verwendung der vorgeschiagenen Vor- 
richtung zum Pa&zentrieren und Pa&verbinden. Durch Pa&verbindungen 
in Form von Pa&stiften, die in Pa&bohrungen eingebracht werden, wer- 

1 5 den Teile genauestens zueinander ausgerichtet, zentriert und/oder unver- 
ruckbar befestigt. Dabei gibt es Pa&verbindungen, die nur zentrieren, 
aber nicht befestigen. Sie gewahrleisten, da& die durch die Pa&ver- 
bindung verbundenen Teile ohne weiteres getrennt werden konnen, beim 
Zusammenfiigen aber genauestens wieder in die vorherige PaSstellung 

20 finden. Bei sowohl zentrierenden ais auch befestigenden Pa&verbindun- 
gen werden durch den Pa&stift die zentrierten Teile auch kraftschiussig 
zusammengehalten. Pa&verbinden schlie&t insoweit also Pa&zentrieren 
ein. Pa&verbindungen, die sowohl zentrieren ais auch befestigen, sind 
darauf angeiegt, da& die pa&verbundenen Teile zusammengef ugt bleiben 

25 und nur ausnahmsweise getrennt werden. Die nachfolgend beschriebe- 
nen Pa&stifte entsprechen grundsatzlich dem Stift 2 gemaS Fig. 2. 

Fig. 12 zeigt die Anwendung der vorgeschiagenen Vorrichtung zum 
Pa&zentrieren und Pa&verbinden zweier Teile 28 und 29. Der Aufnahme 
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der vorgeschlagenen Vorrichtung entspricht hierbei die PaBbohrung 27. 
Der Stift der vorgeschlagenen Vorrichtung entspricht hierbei dem PaB- 
stift 26. Die Keilprofile beider PaBbohrungen 27 in den ais Platten 
dargestellten Teilen 28, 29 sind gieich, d.h. sie stimmen hinsichtlich 
5 Anzahl, Steigung usw. ihrer Keilprofile uberein. Die Keilprofile konnen 
durch Einbringen einer zunachst zyiindrischen Bohrung und anschlieBen- 
des Raumen der Keilprofile mittels einer entsprechenden Keiiprofil-Raum- 
nadel hergestellt werden. Alternativ konnen die PaBbohrungen 27 mit 
den Keilprofilen auch bei der Bearbeitung der Teile 28, 29 auf NC-Ma- 

10 schinen paSgenau gefertigt, insbesondere gefrast werden. Auch Ferti- 
gungsverfahren wie Schleifen, Drucken Oder FlieBpressen sind einsetz- 
bar. Der PaBstift 26 weist uber seine Lange durchgehend Keilprofile auf. 
Er wird zweckmaBigerweise durch Profilziehen des Keilprofils auf Stan- 
genmaterial und Ablangen Oder preBtechnisch hergestellt. Zum PaSzen- 

1 5 trieren der Teile 28, 29 wird der PaSstift 26 in die PaSbohrungen 27 der 
annahernd richtig positionierten Teile 28, 29 gesteckt und mittels eines 
Werkzeuges am Schlitz 30 gedreht. Durch das damit bewirkte Anein- 
andergleiten der Keilprofile des PaSstiftes 26 und der PaBbohrungen 27 
der Teile 28, 29 werden diese in die genaue PaSstellung gezogen, also 

20 paSzentriert. Beim weiteren Verdrehen des PaSstiftes 26 erfolgt das 
PaBverbinden, wobei der PaBstift 26 mit jedem der Teile 28, 29 in 
selbsthemmenden ReibschluB kommt und damit sich selber in den Teilen 
28, 29 und damit indirekt auch die Teile ,28, 29 aneinander befestigt. 
Das Verdrehen des PaBstiftes 26 in den PaBbohrungen 27 kann durch 

25 verschiedene Werkzeuge, insbesondere Schraubenzieher, Sechskant- 
schlussel oder ahnlichem Werkzeug erfolgen. 

Fig. 13 zeigt eine PaBverbindung, bei welcher der PaBstift 31 (Stift im 
Sinne der vorgeschlagenen Vorrichtung) nicht von hinten zuganglich ist, 
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so daft der Paftstift 31 von dort nicht entfernt werden kann. Die Paft- 
bohrung 27 ist im Teil 29 als Sackloch ausgefuhrt. Der selbsthemmende 
Reibschlufi des in gleicher Weise wie vorstehend beschriebenen paftzen- 
trierenden und paftverbindenden Paftstiftes 31 in den Paftbohrungen 27 
der beiden Teile 28, 29 kann durch Zuruckdrehen an einem Sechskant 
32 entgegen der Befestigungsrichtung aufgehoben und der Paftstift 31 
entnommen werden. 

Fig. 14 zeigt einen nurzum Paftzentrieren bestimmten Paftstift 33 (Stift 
im Sinne der vorgeschlagenen Vorrichtung), der nur auf seinem zur 
Aufnahme im Teil 29 bestimmten Langsabschnitt Keilprofile aufweist, an 
seinem zur Aufnahme im Teil 28 bestimmten Langsabschnitt jedoch 
zylindrisch Oder schwach kegelig mit gegen das Stiftende abnehmendem 
Durchmesser ausgebildet ist. Entsprechend weist nur das Teil 29 Keil- 
profile auf, wahrend das Teil 28 eine allerdings paftgenaue zylindrische 
bzw. kegelige Bohrung 34 aufweist. Der Paftstift 33 wird in der geschil- 
derten Weise mittels der Keilprofile an ihm und im Teil 29 durch Reib- 
schluft in diesem Teil 29 befestigt. Er ragt hierzu aus dem Teil 29 her- 
aus und kann in diesem Bereich mittels eines Werkzeuges, welches dann 
ebenfalls mit entsprechenden Keilprofilen versehen ist, in Reibschluft mit 
der Paftbohrung 27 im Teil 29 gebracht werden. Das Teil 28 kann dann 
in genau zentrierter Position mit seiner Paftbohrung 34 auf den (iber das 
Teil 29 uberstehenden zylindrischen oder kegeligen Zapfen des Paft- 
stiftes 33 aufgesteckt werden. 

Wenn die Teile 28, 29 nicht fur das Anbringen eines oder mehrerer 
Keilprofile geeignet sind, kann eine Diibel-Paftverbindung wie in Fig. 15 
gezeigt eingesetzt werden. Diese Dubel-Paftverbindurig weist eine HCilse 
bzw. Paft-Dubelhulse 35 auf, die auften zylindrisch ist und in zylindrische 
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Bohrungen 34 der Teile 28, 29 eingesetzt wird. Die PaB-Dubelhiilse 35 
weist auf ihrer Innenflache die Keiiprofile auf und stetlt insoweit die 
Aufnahme im Sinne der vorgeschlagenen Vorrichtung dar. Der dazuge- 
horige Dubel-PaBstift 36 (Stift im Sinne der vorgeschlagenen Vorrich- 
5 tung) weist auf seiner Mantetflache die entsprechenden Keiiprofile auf. 
Zum Verdrehen zwischen Dubel-PaBstift 36 und PaB-Dubelhulse 35 
weist der Dubel-PaBstift 36 an wenigstens einem freien Ende Angriffs- 
flSchen fur Werkzeuge, hier einen Innensechskant 37, auf, um den 
selbsthemmenden ReibschluB zwischen Dubel-PaBstift 36 und PaB- 

10 Dubelhulse 35 herzustellen. Dabei wird die PaB-Dubelhulse 35 elastisch 
oder elastisch-plastisch so weit aufgeweitet, daft sie sich mit ihrer Au- 
Benflache im PreBsitz an die eng tolerierten Bohrungen 34 in den Teilen 
28, 29 anlegt und damit ReibschluB auch zwischen der PaB-Dubelhulse 
36 und den Bohrungen 34 bewirkt. Der AuBendurchmesser der PaB- 

15 Dubelhulse 35 und der Innendurchmesser der Bohrung 34 konnen bei- 
spielsweise durch Schleifen so eng toleriert werden, daB das Aufweiten 
der PaB-Dubelhiilse 35 allein durch elastische Verformung ausreicht, den 
angestrebten PreSsitz zwischen PaB-Dubelhiilse 35 und Bohrungen 34 
herbeizufiihren. Bei groBeren Toleranzen kann die PaB-Dubelhulse 35 

20 uber einen Teil ihrer Lange mit achsparallelen Schlitzen versehen sein, 
die ein starkeres Aufweiten zum Uberbrucken groBerer Toleranzen er- 
leichtert. Die in Fig. 15 gezeigte Vorrichtung ist zum PaBverbinden 
geeignet. 

25 Fig. 1 6 zeigt eine Ausfuhrungsform zum PaBzentrieren, bei welcher sich 
der Diibel-PaSstift 36 (Stift im Sinne der vorgeschlagenen Vorrichtung) 
nur uber denjenigen Langsbereich der PaB-Dubelhulse 35 (Aufnahme im 
Sinne der vorgeschlagenen Vorrichtung) erstreckt, in dem diese aufge- 
weitet werden soil. In dem daruberiiegenden Bereich bleibt der AuBen- 
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durchmesser unverandert. Dadurch wird in diesem Bereich kein Reib- 
schluS oder Prefisitz hergestellt und das Teil 28 kann abgezogen und 
aufgesteckt werden. Alternativ konnen die Keilprofiie in der PaS-Dubel- 
hulse 35 und/oder am Dubel-PaBstift 36 in nicht dargestellter Weise auf 
5 denjenigen Langsbereich der PaS-Dubelhulse 35 und des Dubel-PaRstifts 
36 beschrankt werden, mit dem die PaS-Dubelhuise 35 in dasjenige Teil 
28, 29 eingreift, in weichem der Dubel-PaRstift 36 befestigt werden soli. 
Die PaB-Dubelhulse 35 kann auch parallel zu ihrer Achse ein- oder mehr- 
fach geschlitzt sein und aile Merkmale der nachfolgend beschriebenen 
10 Dubelhiilsen gemaB der Fig. 17 bis 26 aufweisen. 

Die Fig. 1 7 bis 26 zeigen die Verwendung der vorgeschlagenen Vor- 
richtung als Spreizdubel. Spreizdubel werden durch Aufweiten der den 
Mantel eines Dubels bildenden Dubelhulse im Dubelloch verankert. Es ist 

1 5 bekannt, dieses Aufweiten durch Verlagern des Dubelkerns in der Dubel- 
hulse in Achsrichtung des Dubels zu bewirken. Dabei wird eine Schrau- 
be in die Dubelhulse gedreht, deren nach hinten zunehmender Durchmes- 
ser die Dubelhulse, deren Bohrung sich haufig auch gegen die Dubel- 
spitze hin verengt, aufweitet. In anderen Fallen wird ein Spreizkeil 

20 mittels eines Gewindestiftes in die Dubelhulse gezogen und weitet die 
Dubelhulse auf. 

In den Fig. 17 bis 19 ist das Prinzip des Zusammenwirkens eines Stiftes 
im Sinne der vorgeschlagenen Vorrichtung in Form eines Dubelkerns 40 
25 und einer Aufnahme im Sinne der vorgeschlagenen Vorrichtung in Form 
einer Dubelhulse 41 insbesondere zum Aufweiten der Dubelhulse 41 zum 
Anliegen an die Wandung eines Dubelloches 49 und zum Herstellen des 
selbsthemmenden Reibschlusses zwischen Dubelkern40 und Dubelhulse 
41 schematisch anhand von funktionsrelevanten Langsabschnitten des 
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Dubelkerns 40 und der Dubelhiiise 41 erlautert. Zum leichteren Ver- 
standnis wird hierbei von einer durch Schlitze 42 in Zungen 43 gespalte- 
nen Dubelhiiise 41 ausgegangen, wobei die vorgeschlagene Vorrichtung 
auch ohne Oder mit sich nicht iiber die gesamte Lange der Dubelhiiise 41 
5 erstreckenden Schlitzen 42 funktionsfahig ist, wenn die Dubelhiiise 41 
elastisch aufweitbar ausgebildet ist. Der Dubelkern 40 ist prinzipiell wie 
der in Fig. 2 gezeigte Stift 1 ausgebildet. 

Fig. 17 zeigt die Dubelhiiise 41, an deren Innenflache - wie auch in Fig. 

0 1 beschrieben - uber einer gedachten Zylinderbohrung 44 Nocken 45 als 
Keilprofile ausgebildet sind, deren Keilflachen 46 mit denen der Keil- 
profile des Dubelkerns 40 (Fig. 18) zusammenwirken. Vorteilhafterweise 
sind hier drei Nocken 45 bzw. drei Keilflachen 46 ausgebildet. Hdchster 
bzw. tiefster Punkt einer solchen Keilflache 46 ist jeweils der Rand eines 

5 Schlitzes 42 der Dubelhulse 41 . Vorzugsweise ist der gedachte Zylin- 
derkern des Dubelkerns 40 etwas kleiner als die Zylinderbohrung 44 der 
Dubelhulse 41. Infolge dieses Durchmesserunterschiedes ergibt sich 
zwischen den Keilprofilen des Dubelkerns 40 und den Keilprofilen der In- 
nenflache der Dubelhiiise 41 ein Spalt 47. Die Breite dieses Spaites 47 

0 ist gering und so bemessen, daS es nicht zu einem Durchrutschen des 
Dubelkerns 40 in der Dubelhulse 41 kommt, das Ineinanderstecken des 
Dubelkerns 40 in die Dubelhulse 41 jedoch auf leichte Weise moglich ist. 
Um die Dubelhulse 41 in einem Dubelloch 49 (Fig. 1 8) zu verankern und 
den Dubelkern 40 mit der Dubelhiiise 41 zu verbinden, werden diese - 

15 wie beschrieben - in zwei Schritten miteinander in Wirkverbindung ge- 
bracht. Zunachst wird der Dubelkern 40 in die Dubelhiiise 41 einge- 
steckt, so daft sich die in Fig. 18 dargezeigte Stellung ergibt. Danach 
wird der Dubelkern 40 in der im Dubelloch 49 drehfest gehaltenen 
Dubelhulse 41 im Uhrzeigersinn nach rechts gedreht. Dadurch vermin- 
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dert sich der Abstand zwischen den Keiiprofiien des Dubelkerns 40 und 
denen der Dubelhulse 41, bis alle Keilprofiie jeweiis paarweise anein- 
anderliegen und der Spalt 47 nicht mehr vorhanden ist. Bei einem 
weiteren Verdrehen des Dubelkerns 40 werden die Zungen 43 der Dubel- 
5 hulse 41 durch die Keilprofiie der Innenflache der Dubelhulse 41 zuneh- 
mend nach au&en gedruckt, bis ihre AuBenflachen an der Wand des 
Dubellochs 49 anliegen. Bei einem Fortsetzen der Verdrehung des 
Dubelkerns 40 werden die Keilprofiie des Dubelkerns 40 und der Innen- 
flache der Dubelhulse 41 , die nun nicht mehr nach au&en ausweichen 

10 konnen, elastisch verformt, wobei sich in dieser in Fig. 19 dargestellten 
Befestigungsstellung der Dubelkern 40 in der Innenflache der Dubelhulse 
41 selbsthemmend verklemmt, so daS eine feste, aber auch wieder los- 
bare Verbindung zwischen Dubelloch 49, Dubelhulse 41 und Dubelkern 
40 hergestellt wird. Der Winkei, uber den das Verdrehen erfolgt, hangt 

1 5 u.a. von der GroSe des Spaltes 47, den verwendeten Materialien und der 
Ausbildungder Keilprofiie sowie dem Abstand zwischen der AuBenflache 
der Zungen 43 von der Wand des Dubelloches 49 ab. 

In den Fig. 20 bis 25 ist ein nach obigem Prinzip ausgebildeter Spreizdu- 
20 bei dargestellt. Die Dubelhulse 60 (Aufnahme im Sinne der vorgeschia- 
genen Vorrichtung) weist an beiden Enden einen Ringbund 50 auf, der 
im dargestellten Beispiel durch drei Stege 51 miteinander verbunden ist. 
An diesen Stegen 51 sind die Zungen 62 angeformt, deren innenflachen 
die Keilprofiie aufweisen. Achsparalleie Rippen 52 auf den AuBenfla- 
25 chen der Zungen 62 und Umfangsrippen 53 auf den Ringbiinden 50 
sichern die Dubelhulse 60 im Dubelloch gegen Verdrehen und Verschie- 
ben. Ein Sichern der Dubelhulse 60 gegen Verdrehen kann auch mittels 
eines in radialen Nuten 54 in den Ringbunden 50 eingreifendes Werkzeug 
erfolgen. Der Dubelkern 61 (Stift im Sinne der vorgeschlagenen Vorrich- 
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tung) weist an seiner Umfangsflache die mit den Keilprofilen der Dubel- 
hulse 60 zusammenwirkenden Keilprofile auf. Der Dubelkern 61 ist von 
einer Gewindebohrung 55 durchsetzt und weist an seinem einen Ende 
einen Innensechskant 56 auf. Zum Befestigen des Dubels in einem 
5 Dubelloch wird die Dubelhulse 60 in das Dubelloch und der Dubelkern 61 
in die Dubelhulse 60 gesteckt. AnschlieBend wird der Dubelkern 61 mit 
einem Imbusschlussel verdreht. Dabei wirken die Keilprofile des Dubel- 
kerns 61 mit denen der Dubelhulse 60 zusammen und drukken die 
Zungen 62 mit zunehmendem Verdrehen des Dubelkerns 61 nach auSen. 

10 Dadurch verankert sich die Dubelhulse 60 im Dubelloch. AnschlieBend 
wird durch den selbsthemmenden ReibschluB zwischen den Keilprofilen 
der Dubelkern 61 in der Dubelhulse 60 verankert. In die Gewindeboh- 
rung 55 des Dubelkerns 61 kann dann ein Funktionselement, beispieis- 
weise ein Haken mit Gewindestift, eingedreht werden. Soil der Dubel 

15 wleder entfernt werden, kann durch Zuruckdrehen des Dubelkerns 61 
der ReibschluB zwischen Dubelkern 61 und Dubelhulse 60 und infolge- 
dessen auch der ReibschluB zwischen den Zungen 62 der Dubelhulse 60 
und der Wand des Dubellochs aufgehoben werden. Insofern konnen der 
Dubelkern 61 und die Dubelhulse 60 aus dem Dubelloch genommen und 

20 anderweitig erneut verwendet werden. 

Fig. 26 zeigt eine Ausfuhrungsform eines Klebe-Spreiz-Ankers, bei 
welcher die Dubelhulse 63 {Aufnahme im Sinne der vorgeschlagenen 
Vorrichtung) als topfformiges Teil ohne Schlitz ausgebiidet ist. welches 
25 aus Stahl im Tiefziehverfahren oder aus Kunststoff im Spritzverfahren 
hergestellt werden kann. Die Dubelhulse 63 weist auf ihrer Innenflache 
die Keilprofile auf und dient als Kern beim AusgieBen eines Dubellochs 
64 mit beispielsweise einem schnell abbindenden Fullmittel 65. Wenn 
das Fullmittel 65 abgebunden ist, wird der Dubelkern 66 (Stift im Sinne 
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der vorgeschlagenen Vorrichtung) in die im Fullmittel 65 eingebettete 
und gehaltene Dubeihulse 63 gesteckt und wie vorstehend mehrfach 
beschrieben verdreht. Dadurch treten die Keilprofiie des Dubelkerns 66 
und die der Dubeihulse 63 miteinander in Wirkverbindung und spreizen 
5 die insoweit elastische Dubeihulse 63 auf, so daS sie test im Fullmittel 
65 und damit im Dubelloch 64 verankert wird. Der Dubelkern 66 ist 
dabei einstiickig mit einem Funktionselement, hier einer Ose 67 ver- 
bunden. 

10 Dubelkern und Dubeihulse konnen in einem ersten Axialbereich Keil- 
profiie zum Aufweiten der Dubeihulse mit einer gro&en Steigung und in 
mindestens einem weiteren Axialbereich Keilprofiie zum selbsthemmen- 
den ReibschluB von Dubelkern und Dubeihulse mit der bereits zu Stift 
und Aufnahme eingangs beschriebenen Steigung aufweisen. 

15 

Die Fig. 27 bis 39 zeigen die Anwendung der vorgeschlagenen Vor- 
richtung zum losbaren Befestigen eines Griffes an einem Grifftrager. Es 
kann sich dabei um Kochgeschirre, Fenster, Turen, Schaitaggregate etc. 
handeln. Bislang wurden entsprechende Griffe beispielsweise uber 

20 Schraubverbindungen oder Schnappfederanordnungen befestigt. Die 
auftretenden Nachteile sind die hohen Herstellungskosten infolge der 
Mehrteiligkeit der bislang bekannten Anordnungen und das Lockern der 
entsprechenden Befestigung im Laufe der Zeit. Aufgrund der vorge- 
schlagenen Anwendung ist es einerseits moglich, einen Griff an einem 

25 Grifftrager mit festem Sitz anzubringen und ihn auch wieder zu losen, 
weshalb ein einfacher Austausch oder ein Entfernen zu Reinigungs- 
zwecken, beispielsweise eines Kochtopfs in einer Spulmaschine moglich 
ist. 
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In Fig. 27 ist ein Beispiel fur eine praktische Anwendung zum Befestigen 
eines Griffes an einem Kochtopf 75 dargestellt. Die Keiiprofile einer 
Aufnahme 71 sind hier an einem Einsatzteil 72 ausgeformt, welches in 
den als SpritzguSteil ausgefuhrten Griff 74 eingespritzt ist. Ein Stift 70 
5 mit den Keilprofilen, die mit den Keilprofilen der Aufnahme 71 zusam- 
menwirken, ist an der Wandung 73 des Kochtopfes 75 angebracht, 
insbesondere angeschweiBt. Zum Befestigen des Griffes 74 wird dieser 
mit der Aufnahme 71 seines Einsatzteiles 72 auf den Stift 70 aufge- 
steckt und so weit verdreht. bis die richtige, waagerechte Stellung des 

10 Griffes 74 und der gewunschte selbsthemmende ReibschluS erreicht 
sind. Stift 70 und Aufnahme 71 mussen dabei so angeordnet sein, da& 
mit dem an sich geringen Drehwinkel sowohl die richtige Stellung des 
Griffes 74 als auch der selbsthemmende ReibschluS erreichbar sind. 
Zum Losen des Griffes 74 wird er in Gegenrichtung gedreht, wodurch 

1 5 sich der ReibschluS lost und der Griff 74 abgezogen werden kann. 

In Fig. 28 ist die Befestigung eines Faustgriffes 76 an einem Milchtopf 
77 dargestellt. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist der Stift 70 an einem 
Einsatzstiick 78 angeordnet, welches in den aus zwei spiegelbildlichen 

20 Halften bestehenden Griff 76 eingelegt ist. Eine in der Fugefuge des 
Griffes 76 eingebettete Fahne 79 am Einsatzstiick 78 halt das Einsatz- 
stiick 78 drehfest im Griff 76. Die Aufnahme im Sinne der vorgeschla- 
genen Vorrichtung ist in Form einer Hulse 80 ausgebildet, die am Topf 
77 befestigt ist. Zum Befestigen des Griffes 76 am Topf 77 wird der 

25 Stift 70 am Griff 76 in die Hulse 80 eingesteckt und in die senkrechte 
Stellung gedreht. Dadurch wird der ReibschluR hergestellt und der Griff 
76 sitzt fest am Topf 77. 

Fig. 29 zeigt die Befestigung eines Griffknopfes 81 an einem Topfdeckel 
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82. Der Stift 70 ist an einem Bolzen 83 mit Rundkopf 84 angeformt, 
der von unten nach oben durch eine Bohrung des Deckels 82 gesteckt 
ist oder am Deckel 82, beispielsweise durch SchweiRen, befestigt sein 
kann. Die auftretenden Krafte ermoglichen es, die Aufnahme 71 direkt 
5 in dem beispielsweise ais Kunststoff-Spritzgu&teil hergestellten Griff- 
knopf 81 auszuformen, so daft auf ein eingespritztes Einsatzteil ver- 
zichtet werden kann. Zum Befestigen des Griff knopfes 81 wird er mit 
seiner Aufnahme 71 auf den Stift 70 gesteckt und verdreht, bis ein 
ausreichenderselbsthemmender ReibschluR erzielt wird. Mittels eines in 
1 0 einen Schlitz 85 im Rundkopf 84 des Bolzens 83 eingreifendes Werkzeug 
kann dabei ein Mitdrehen des Bolzens 83 verhindert werden. Da der 
Griffknopf 81 in der Regel ein in bezug auf die Deckelachse rotations- 
symmetrisches Teil ist, braucht hier auf die Winkelstellung keine Ruck- 
sicht genommen zu werden. 

15 

In Fig. 30 ist die Befestigung eines Pfannengriffs 87 an einer Pfanne 86 
dargestellt. Diesem Ausfuhrungsbeispiel ist die Aufnahme 71 in einem 
Stielstummel 88 der Pfanne 86 ausgeformt, wahrend der Stift 70 am 
Pfannengriff 87 sitzt. Er ist in den als SpritzguRteil ausgebildeten Pfan- 

20 nengriff 87 eingespritzt. Zum Befestigen des Pfannengriffs 87 wird der 
Stift 70 in die Aufnahme 71 des Stielstummels 88 gesteckt und bis zum 
selbsthemmenden ReibschluR verdreht. Wenn der Griff 87 zur Achse 
des Stiftes 70 rotationssymmetrisch ausgebildet ist, braucht die Winkel- 
stellung nicht berucksichtigt zu werden. Auch hier kann die Anordnung 

25 von Stift 70 und die Anordnung 71 vertauscht werden, so daft also der 
Stift 70 auch am Stielstummel 88 und die Aufnahme 71 am Pfannengriff 
87 angeordnet sein kann. 

Die Fig. 31 und 32 zeigen eine Befestigung von Turgriffen unter Ver- 
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wendung der vorgeschlagenen Vorrichtung. Von der entsprechenden 
Tur ist nur das SchloS 89 mit dem Sperriegel 90 dargestellt. Am Griff 
91 ist der Stift 70 mit den Keilprofilen angeformt, wobei zwischen Griff 
91 und Stift 70 ein Vierkant 92 eingefugt ist. im Griff 93 sind die 
Keilprofile der Aufnahme 71 ausgeformt. Zum Befestigen der Griffe 91 
und 93 wird der Stift 70 des Griffes 91 durch das Schloft 89 gesteckt, 
wobei ein Vierkant 92 in den Innenvierkant des SchloSgetriebes ein- 
greift. Dann wird der Griff 93 auf den Stift 70 aufgesteckt und die 
beiden Griffe 91, 93 werden so weit gegeneinander verdreht, bis sie 
parallel stehen. Bei entsprechender Festigkeit des SchloSgetriebes kann 
die Drehung des Griffes 91 auch uber einen Vierkant blockiert werden, 
so daB nur der Griff 93 gedreht zu werden braucht. Dies ist bei Turen 
mit Griff nur auf einer Seite Oder bei Griffen beispielsweise an elektri- 
schen Oder fluidischen Drehschaltelementen von Bedeutung. Wenn 
gemaft Fig. 32 an einem den Vierkant 92 tragenden Zwischenstuck 94 
zwei sich nach entgegengesetzten Seiten erstreckende Stifte 70 mit 
entgegengesetzter Steigungsrichtung der Keilprofile angeord net werden, 
konnen einheitlich Turgriffe 93 nur mit Aufnahmen 71 verwendet wer- 
den. Abgesehen von einer Mindesteinstecktiefe des Stiftes 70 in die 
Aufnahme 71, die erforderlich ist, urn die notwendige Festigkeit des 
selbsthemmenden Reibschlusseszu erzielen, kann dieser selbsthemmen- 
de ReibschluB bei beliebigen Einstecktiefen erreicht werden. Dies hat bei 
Turgriffen den besonderen Vorteil, dais eine Griffbefestigung der vor- 
geschlagenen Art ohne weiteres bei sehr unterschiedlichen Turdicken 
eingesetzt werden kann. Die Griffbefestigung wird einfach durch ent- 
sprechend tiefes Einstecken bis zur spielfreien Anlage des Griffes am 
Turschild an die Turdicke angepaSt. Da bei Turgriffen ebenso wie bei 
Topfgriffen die richtige Winkelstellung nach Erreichen des Selbsthem- 
menden Reibschlusses wichtig ist, wird auch bei Turgriffen, wie bei alien 
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anderen hier beschriebenen Vorrichtungen bzw. speziellen Anwendun- 
gen, mit Vorteil eine im folgenden beschriebene Drehwinkelbegrenzung 
angewendet. 

In der Ausfuhrungsform gemaB der Fig. 33 und 34 ist in einem an der 
Wandung eines Topfes sitzenden Sockel 95 des Stiftes 70 ein gekriimm- 
tes Langloch 96 angeordnet, in welches ein Bolzen 98 eingreifen kann, 
der an einer beispielsweise mit einem Topfgriff verbundenen, die Auf- 
nahme 71 aufweisenden Buchse 97 angebracht ist. Das Langloch 96 
und der Bolzen 98 sind in einer solchen gegenseitigen Position ange- 
bracht, daS die vorgesehene Stellung des Griffes dann erreicht wird, 
wenn der Bolzen 98, wie in Fig. 34 gezeigt, am Ende des Langlochs 96 
anlegt. Der Griff bzw. die Aufnahme 71 laSt sich in einer Stellung auf 
den Stift 70 aufstecken, in der der Bolzen 98 in der Nahe des in Fig. 34 
rechten Ende des Langlochs 96 steht. Beim Verdrehen des Griffes im 
Uhrzeigersinn zum Herstellen des selbsthemmenden Reibschlusses 
wandert der Bolzen 98 im Langloch 96 nach links, wobei, wenn er am 
Ende des Langlochs 96 anliegt, sowohl ein ausreichender selbsthemmen- 
der ReibschluS als auch die vorgesehene Stellung des Griffes erreicht 
wird. Insoweit sind also der Stift 70 einerseits und seine Aufnahme 71 
andererseits mit einem Paar von zusammenwirkenden Drehanschlagen 
versehen, die aus einer Nase bzw. einem Bolzen 98 an dem Stift 70 oder 
der Aufnahme 71 und einer Rille am Stift 70 bzw. der Aufnahme 71 
bestehen oder aus einer achsparallelen Rille an dem Stift 70 bzw. der 
Aufnahme 71, wobei die Lange dieser Rille der vorgesehenen Einsteck- 
tiefe entspricht und die Rille an ihrem inneren Ende in eine Umfangsrille 
nruindet, wie dies bei der nachfolgenden Ausfuhrungsform beschrieben 
wird. 
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ln der Ausfuhrungsform gemaS der Fig. 35 bis 37 ist in die Aufnahme 
71 eine achsparallele Nut 99 eingearbeitet, an die sich am Grund der 
Aufnahme 71 , ausgebildet an der Hulse 80, eine kurze Umfangsnut 100 
anschlieBt. Der Stift 70 tragt in einem vorderen Bereich einen auf die 
Nuten 39, 40 abgestimmten Boizen 101. Ein beispielsweise mit dem 
Stift 70 verbundener Griff kann erst dann zum Herstellen des selbst- 
hemmenden Reibschlusses verdreht werden, wenn der Boizen 101 uber 
die ganze Lange der Nuten 99 bewegt und in die Ebene der Nut 100 
gelangt ist. Damit ist sichergestellt, daS der selbsthemmende Reib- 
schluB nur auf der ganzen vorgesehenen Lange des Stiftes 70 und der 
Aufnahme 71 hergestellt werden kann. Daruber hinaus kann durch die 
Lange der Nut 100 der Effekt des Langlochs 96 gemaB der Fig. 33 und 
34 erzielt werden, d.h. wenn der Stift 101 am Ende der Nut 100 anliegt, 
ist sowohl ausreichender selbsthemmender ReibschluB gegeben ais auch 
die vorgesehene Stellung des Griffes erreicht. Fur die in den Fig. 33 bis 
37 dargestellten Sicherungen sind auch andere, den gleichen Zweck 
erfullende Losungen moglich. So kann beispielsweise der Boizen 101 
am Bund eines Stiftes 70 und das Langloch 96 in der Buchse 97 der 
Aufnahme 71 angeordnet sein oder es kann auch anstelle des Bolzens 
1 01 eine in eine Nut eingreifende Nocke vorgesehen sein. Die Nuten 99, 
100 kdnnen auch am Stift 1, der Boizen 101 oder eine ihm entsprechen- 
de Nase an der Buchse 97 der Aufnahme 2 angebracht sein oder Nuten 
99, 100 und Boizen 101 konnen auch mehrfach vorgesehen sein. 

Eine grundlegende Moglichkeit der Begrenzung des Drehwinkels zwi- 
schen dem Stift 70 und der Aufnahme 71 zeigen die Fig. 38 und 39. 
Insbesondere diese Ausfuhrungsformen einer Drehwinkelbegrenzung, wie 
auch die in Fig. 33 bis 37 beschrieben, konnen bei samtlichen vorstehen- 
den Vorrichtungen und Anwendungsbeispielen eingesetzt werden. In 
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diesem Fall ist der Stift 70 mit mindestens einer, im dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel mit drei achsparallelen Anschlagen 102 versehen, die in 
entsprechenden Nuten 103, die in der Aufnahme 71 ausgebildet sind, 
eingreifen. Dabei ist die Breite der Nuten 103 im Querschnitt so ge- 
5 wahlt, daft die Anschlage 102 sich in den Nuten 103 um eine, dem 
maximal zulassigen Drehwinkel entsprechende Distanz in Umfangsrich- 
tung bewegen konnen. Die Fig. 38 zeigt dabei die Stellung nach einem 
Einstecken des Stiftes 70 in die Aufnahme 71. Die Anschlage 102 
liegen dabei an einer Flanke der Nuten 103 an. Fig. 39 zeigt dann die 

10 Lage nach dem Verdrehen, in welcher die Anschlage 102 nun an den 
anderen Flanken der Nuten 103 anliegen und ein weiteres Verdrehen 
verhindern. In dieser Stellung ist neben der angestrebten vorbestimmten 
Lage des Stiftes 70 zur Aufnahme 71 auch der angestrebte selbsthem- 
mende ReibschluB erreicht. Die Lange der Anschlage 102 und somit 

15 auch der Nuten 103 in Achsrichtung des Stiftes 70 bzw. der Aufnahme 
71 kann den entsprechenden Anforderungen angepa&t werden. Siesind 
so ausgeiegt, daS weiterhin ein leichtes Einfugen des Stiftes 70 in die 
Aufnahme 71 gewahrleistet ist. 

20 SchlieBlich zeigen die Fig. 40 und 41 einen weiteren Anwendungsfall der 
vorgeschlagenen Vorrichtung als Sockelfassung einer Gluhbirne bzw. 
elektrischen Lampe 1 30. Der Sockel 1 32 der Lampe 1 30 entspricht dem 
mit Keilprofilen versehenen Stift der vorgeschlagenen Vorrichtung, der 
mit dem einen Ende eines Gluhfadens 134 verbunden ist. Das andere 

25 Ende des Gluhfadens 134 liegt wie ublich an einem Kontaktstift 136. 
Die Keilprofile der entsprechenden Aufnahme der vorgeschlagenen 
Vorrichtung sind in einer als Blechhulse ausgebildeten Fassung 138 
ausgebildet, die mit dem einen Pol ei-ner Stromqueile verbunden ist. Der 
andere Pol einer Stromqueile liegt an der ublichen Kontaktzunge 140. 
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Zum Einsetzen der Lampe 130 wird sie wie ublich bis zur Anlage des 
Kontaktstiftes 136 an der Kontaktzunge 140 mit ihrem Sockel 132 in die 
Fassung 1 38 eingesteckt und durch Drehen in den angestrebten selbst- 
hemmenden ReibschluB mit der Fassung 138 gebracht. Durch diesen 
selbsthemmenden ReibschluB wird nicht nur die sichere Halterung der 
Lampe 1 30, sondern auch zuverlassiger elektrischer Kontakt zwischen 
dem Sockel 132 und der Fassung 138 gewahrleistet. 
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Bezugszeichenliste 


1 Stift 

28 Teil 

2 Aufnahme 

29 Teil 

3 Gegenstand 

30 Schlitz 

4 Zylinderkern 

31 PaSstift 

5 Nocken 

32 Sechskant 

6 Keilflache 

33 PaSstift 

7 Zylinderbohrung 

34 Bohrung 

8 Nut 

35 Paft-Dubelhiiise 

9 Keilflache 

36 Dubel-PaBstift 

10 Spait 

37 Innensechskant 

1 1 Langsachse 

40 Dubelkern 

12 Kopf 

41 Dubelhulse 

13 Keilprofiimutter 

42 Schlitz 

14 Teil 

43 Zunge 

15 Teil 

44 Zylinderbohrung 

16 Teilelement 

45 Nocken 

17 Niet 

46 Keilflache 

18 Sicherungsring 

47 Spalt 

19 Federring 

48 Langsachse 

20 Tellerfeder 

49 Dubelioch 

21 Schlitz 

50 Ringbund 

22 hiilsenfdrmiger Ansatz 

51 Steg 

23 Teilelement 

52 Rippe 

24 Teilelement 

53 Umfangs-Rippe 

25 Teilelement 

54 Nut 

26 PaBstift 

55 Gewindebohrung 

27 Paftbohrung 

56 Innensechskant 
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57 erster Axialbereich 

58 zweiter Axialbereich 

59 Bund 

60 Dubelhulse 
5 61 Dubelkern 

62 Zunge 

63 Dubelhulse 

64 Dubelloch 

65 Fuilmittei 
10 66 Dubelkern 

67 Ose 
70 Stift 
. 71 Aufnahme 
72 Einsatzteil 
15 73 Wandung 

74 Griff 

75 Kochtopf 

76 Faustgriff 

77 Milchtopf 
20 78 Einsatzstiick 

79 Fahne 

80 Hulse 

81 Griff knopf 

82 Topfdeckel 
25 83 Bolzen 

84 Rundkopf 

85 Schlitz 

86 Pfanne 

87 Pfannengriff 


88 Stielstummel 

89 Schlofc 

90 Sperriege! 

91 Griff 

92 Vierkant 

93 Griff 

94 Zwischenstuck 

95 Socket 

96 Langloch 

97 Buchse 

98 Bolzen 

99 Nut 

100 

Umfangsnut 

101 

Bolzen 

102 

Anschlag 

103 

Nut 

110 

Gewindemutter 

112 

Gewinde 

114 

Ansatzstuck 

116 

Sicherungsring 

118 

Durchbohrung 

120 

Langsachse 

130 

Lampe 

132 

Socket 

134 

Gluhfaden 

136 

Kontaktstift 

138 

Fassung 

140 

Kontaktzunge 
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Anspriiche 

1. Vorrichtung zum Verbinden von wenigstens zwei Elementen, bei 
welcher das eine Element einen Stift (1) und das andere Element 

5 eine Aufnahme (2) fur den Stift (1 ) aufweist, wenigstens ein Bereich 

des Stiftes (1) in dessen Umfangsrichtung mindestens einen, eine 
gedachte Zylinderflache (4) radial ubersteigenden Nocken (5) und die 
Aufnahme (2) in deren Umfangsrichtung eine den Nocken (5) ent- 
sprechende Anzahl von, eine gedachte Zylinderflache (7) radial 

1 0 vertiefenden Nuten (8) aufweist und die Nocken (5) und Nuten (8) in 

Form von Keilprofilen ausgebildet sind, deren Keilflachen (6, 9) im 
wesentlichen dem Verlauf einer logarithmischen Spirale bezuglich der 
Achse von Stift (1) bzw. Aufnahme (2) folgen, wobei die Steigung 
zusammenwirkender Keilflachen (6, 9) einen gleichen Betrag auf- 

1 5 weist und so flach ausgebildet ist, daS aufgrund einer bestimmbaren 

Relativbewegung zwischen Stift (1 ) und Aufnahme (2) nach erfolgter 
Beruhrung der zusammenwirkenden Keilflachen (6, 9) durch Aufbau 
eines Fugendrucks, somit spielfrei, ein selbsthemmender ReibschlulS, 
unabhangig vom Drehsinn und der Belastungsrichtung, in radialer 

20 sowie axialer Richtung zwischen. Stift (1 ) und Aufnahme (2) gegeben 

ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei welcher jeweils drei in Umfangs- 
richtung hintereinanderliegende Keilprofile am Stift (1) und an der 

25 Aufnahme (2) angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , bei welcher die Keilprofile sektorartig 
wenigstens uber axiale Bereiche des Stiftes (1) und/oder der Auf- 
nahme (2) angeordnet sind. 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , bei welcher nach Eingriff des Stiftes 
(1) in die Aufnahme (2) ein Spalt (10) zwischen gegeniiberliegenden 
Keilprofilen von Stift (1) und Aufnahme (2) vorhanden ist. 

5 5. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei welcher der Verlauf der 
logarithmischen Spirale durch mehrere Kriimmungskreise erzeugt 
wird. die gegenuber der Achse des Stiftes (1) bzw. der der 
Aufnahme (2) versetzte Kreismittelpunkte aufweisen. 

10 6. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei welcher die Steigung der 
Keilflachen (6, 9) zwischen 1:5 und 1:500, vorzugsweise zwischen 
1:20 und 1:100, liegt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 , bei welcher der Stift (1 ) einen radialen 
15 Vorsprung wie einen Kopf (12), eine Buchse, eine Nase Oder 

dergleichen Vorsprung oder an ihm festgesetzte Teiie wie einen 
Klemmring, eine Klemmscheibe oder dergleichen Teile aufweist. 


8. Vorrichtung nach Anspruch 7, bei welcher die der Aufnahme (2) 
20 zugewandte Unterseite des radialen Vorsprungs des Stiftes ( 1 ) sowie 

der gegenuberliegende Bereich der Aufnahme einen oder mehrere 
Keile mit konstanter Steigung aufweisen. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, bei welcher der Stift 
25 (1) als Bolzen und die Aufnahme (2) als Mutter ausgebildet sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei welcher der 
Stift (1) als Ansatzstiick (114) mit einer Gewindemutter (110) 
verbunden ist und eine Durchbohrung (118) mit einem der 
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Gewindemutter (110) entsprechenden Gewinde (112) aufweist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei welcher die Aufnahme (2) als 
elastisch oderelastisch-plastisch aufweitbare und/odergeschlitzte 

5 Hulse (41) ausgebildet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei Welcher der Stift (1) und die 
Aufnahme (2) zusammenwirkende Drehanschlage (102) auf- 
weisen. 

10 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 11 oder 12, bei 
welcher der Stift (1) als PaRstift (26) und die Aufnahme (2) als 
PaSbohrung (27) ausgebildet sind. 

15 14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 11 Oder 12, bei 
welcher der Stift (1) als Dubelkern (40) und die Aufnahme (2) als 
Dubelhulse (41) ausgebildet sind. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 11 Oder 12, bei 
20 welcher der Stift (1 ) an einem Griff (74) und die Aufnahme (2) an 

einem Grifftrager oder umgekehrt angeordnet sind. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6 Oder 12, bei 
welcher der Stift (1) als Sockel (132) einer Gluhbirne (130) oder 

25 dergleichen Licht erzeugendem Teil, der als der eine elektrische 

Kontakt dient, und die Aufnahme (2) als Fassung (138) zum 
mechanischen und elektrischen AnschluB der Gluhbirne (130) 
ausgebildet sind. 
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